TOHUM AKIS KONTROLLU
(CANBUS) ALAN OLCER
KULLANIM KILAVUZU

TS20-CANBUS




CeDAY

TOHUM AKIS KONTROLLU
(CANBUS) ALAN OLCER
KULLANIM KILAVUZU

TS20-CANBUS

(o] o] ~N (<)} (%) ] H w N =
1 1 1 1 1 ] 1 1 1

=
o

HEKTARA DUSEN TOHUM MIKTARININ ve TOPLAM ALANININ GORUNTULENMESI

[ = S =
W N

SISTEM BILESENLERI ........ooovivieiietceeeceeeteeeee et ee ettt ettt ettt esetete e s seseas s esetene s esetensnsesesens
ANA CIHAZ..........ovieeeeete ettt ettt a bbbt a et bbbttt b s n st bbb s tne
FONKSIYONLAR ........cocuiviviiiaiaititetteiesscie sttt sss s s st sss s s st b s s s ss s et et es s sssasaste bbb s st s senas
IMONTAIJ VE GALISTIRIMIA ...ttt seses s es e esesaes s s s sesa et sssaesssasassssssessssssessssesesssssssansans
AYARLAR ......ooveiaieeteteeeeteeeseesesesaesesas e ses st s et s s ae s e sasessas e et s e e st s s s st s s et ee et et s ant et s ae s et s setenanaesnaneas
GIZLE AYAR MENUSU........coouiiiiiieieeee ettt ettt et be e b et bbb s esesesetenas
KALIBRASYON ........cooviviviiiniiititeteteieee ettt ettt et s s e s bt s et b b sss s et b e s b sae s s sebe bbb s s s st s nas
SIFIRLAMAL ..ottt sttt st st b st ae et a s s s ae bt bbb s st et enssaes s st s s st enanee
TOHUM KONTROLU ..ottt ettt ettt as s n et s nsesns
SON BES PARSIYEL ALAN BILGISININ GORUNTULENMESI ...........ccooveviereiiieieieieceeeeeeeeeeeees
DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR.............ooouiuireteiieiecieiese et essasae s s s se st bbb assesessssnas
ARIZA TESPIT ADIMLARI ........oovoaivrieeteeecteiee e tee ettt s s sae e s st s s sessesesasaessanaesans



CeDAY

TECHNOLOGIES

1- SISTEM BIiLESENLERI

Parca Kodu Parga Adi Goriniim

TS19B/K-CANBUS-4
TS19B/K-CANBUS-6 4-6-8-121i
TS19B/K-CANBUS-8 Ana Cihaz

TS19B/K-CANBUS-12

Saft Tipli Optik
Sensor

LOSCAN-7-45-19V

Zincir Tipli Optik
Sensor

USCAN-45-19V
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VKMCAN-20-V1

Vakum Sensori

Parc¢a Kodu Parga Adi Goriuniim
ESCAN-110-19V Endiktif Sensor @—‘
T-SIR-01 Siren 5
TS19-AK Ara Baglanti Kablosu @

Vocwum Sensor
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2- ANA CiHAZ

Agma/Kapama Tusu

LCD Ekran

Ayar Tusu

Yukari Ok Tusu

744km/h A3.81960a

LT

P/N : GLCD19-MD

Asagl Ok Tusu

Baslatma /
Bekletme tusu

Sifirlama Tusu
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TECHNOLOGIES
3- FONKSIYONLAR

Ekim hizini gbsterir.
Vakum degerini gosterir ( -(eksi) basing).
Ekilen alan bilgisini dekar veya hektar cinsinden anlik olarak ekranda gosterir.

Tohum akisi monitorde grafik olarak gosterilir. Tohum akisinda problem
oldugunda gorsel ve sesli uyari verir.

Her bir Uniteden diisen tohumlarin sira tstli mesafesini anlik olarak goésterir.
Hektara disen ortalama tohum miktarini gésterir.

Ortalama sira isti mesafeyi gosterir.

Ekim aninda m2 ye disen tohum adedini gosterir.

Toplam ekilen alan bilgisini gosterir.

Son 5 parsiyel ekilen alan bilgisini hafizasinda saklar.

Optik sensor sayisi kadar Uniteyi anlik kontrol eder.

Sistem acilisinda otomatik test ile sistem kontroli yapar.

Optik sensorler igin toz orani algilama ve uyarma 6zelligi vardir.

Can-Bus teknolojisi sayesinde kolay ve hizl kurulum.

10 farkli dil secenegi bulunmaktadir. Tiirkce, ingilizce, Almanca, Fransizca,
ispanyolca, Rusca (Kiril Alfabeli), Bulgarca (Kiril Alfabeli), Romence, Sirpga,
Macarca, Yunanca (Greek Alfabeli).

Cihazda iki farkh ¢alisma ekrani vardir.

1- Tohum Akis Kontrol
2- Sira Ustii Mesafe

7u3akmsh B.8349Ha

L

6.8 cm. 21.8 Adetsm2

7 TE

¢ eaakmeh

R-1:14.9
R-2:14.9

= L3S

1-Tohum Akis Kontrol

DIKKAT

“Tohum Akis Kontrol” ekrani ile “Sira Ustii Mesafe Gésterme” ekrani arasinda gegis yapmak |

icin @ (asagi ok tusuna) ~10 sn. boyunca parmaginizi basili tutunuz. I
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TECHNOLOGIES
Ekim Hiz ve Vakum Ekilen alan bilgisi
bilgisi 10 sn ara ile gosterilir.
dontsimli gosterilir.

=59 9mBar

eodkm

Her bir Gnitenin
tohum akis
kontroll ayri ayri

o ey S &
gosterilir.
( 5 nolu Unitenin
akis kontroli)

B.o Cm. 218 Adet m2

Anlik, tiim Unitelerden m2 ye diisen
ortalama tohum adedi bilgisini
gosterir.

Tiim Unitelerden diisen
tohumlarin ortalama sira
Ustl mesafe degerini
gosterir. (Bu degeri 10 ile ¢carparsaniz dekara
disen ortalama tohum adedin, 100
ile carparsaniz hektara diisen
tohum miktarini gorirsiiniz. )
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TECHNOLOGIES

Normalde sistem 6 Unite kontrolli
iken 4 optik sensor bulmus (1-2-3-4)

v

Normalde sistem 6 (inite kontrolli
iken 2 optik sensor ya bagh degil ya
da arizah. (5-6)

Feaakm#h

Normalde sistem 6 Unite kontrolli
iken 2 optik sensor ya baglh degil ya da

arizal. Ancak; ilk dort Ginitede tohum
) akis kontroll yapilmaktadir.

cm. 14.68 Adet

- grdm
I:'..-.'|'|'IE =1 H l.:...l ! 'H:i 4 ve 5 nolu Unitelerde tohum akisi
kesilmis ise bu sekilde uyari verir.

.L:Il
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TECHNOLOGIES

Ekim Hiz ve Vakum
bilgisi 10 sn ara ile
donlistimla gosterilir.

{ kM

R-1: 14,9
R-2: 14,9

2= J_En,,i:i +

Tiim Unitelerden diisen
tohumlarin ortalama sira
ustl mesafe degerini
gosterir.

Ekilen alan bilgisi
gosterilir.

Anlik, tim Unitelerden m2 ye diisen
ortalama tohum adedi bilgisini
gosterir.

(Bu degeri 10 ile carparsaniz dekara
disen ortalama tohum adedin, 100
ile carparsaniz hektara diisen
tohum miktarini gorirsiniz. )
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TECHNOLOGIES

Ayarlarda segilen tohum “Sira
Ustl Mesafe”de belirlediginiz Sira Usti
degerde tohumun distugini Mesafe: 13.8 cm.

R-1: 14.,':‘ - 145 gosterir.
R-2:14.3  p-5ile

R-3:13.8 + \"Dw L, : (+) arti isareti ayarlarda segilen tohum “Sira Ustii
Mesafe” de belirlediginiz degerden daha uzak ara ile
disttglni gosterir.

7 edlb

cmh

14.2 cm.

b B J

{ kM h

(-) eksi isareti ayarlarda segilen tohum “Sira Ustii
Mesafe” de belirlediginiz degerden daha yakin ara ile
diistiglni gosterir.

E'IE: I: ”ln

it

-
oy

Em mm o mn

(M) Gnlem isareti tohum diismedigini gosterir.

T
I )

v
=
a

l_.lr'_l

]
!
|
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Tohum Akisi devam ettigi stirece ekranda ekim hizi/vakum degeri, ekilen alan bilgisi, tim
Unitelerden diisen tohumlarin ortalama sira Gisti mesafesi ve m2 ye diisen tohum adedi

gorinmektedir. Tohum akisi kesintiye ugradiginda ekranda hangi tinitede tohum akisinin
kesildigi bilgisi gorinulr ve sesli uyari verir.

Tohum Akig Kontrolii ile ilgili 6rnekleme;

Ekim Hiziniz =6 km/saat
Sira Ustii Mesafeniz =16 cm
Zaman Periyodunuz =0,25sn

Yukaridaki degerlere gore 3 tohum arka arkaya diismediginde cihaz size sesli ve gorsel
uyari verecektir. Buna gore en fazla 0,42 mt igerisinde cihaz sizi uyarmis olacaktir. Diger
degerler icin tabloya bakiniz.

Dismeyen Tohum Adedi Formdili :

Dismeyen Tohum Adedi = ( (Ekim Hizi) * (Zaman Periyodu) * (Carpan Sabiti) ) / (Sira
Ustii Mesafe)
Dismeyen Tohum Adedi =6 km/sa*0,25sn * 27,7 /16 cm

= 2,59 adet yuvarlarsaniz 3 adet eder.
Mesafe Formilu :

Maksimum Mesafe = (Ekim Hizi) * (Zaman Periyodu) * (Carpan Sabiti)
Maksimum Mesafe =6 km/sa * 0,25 sn * 27,7
=41,55cm

11
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4- MONTAIJ VE CALISTIRMA

Ana cihazin arka tarafinda bulunan soket ile sensor ve cakmak adaptoriinin ucundaki
soketi birbirine takiniz. Soketi sikistirmayi unutmayiniz.

P/N : GLCD19-MD
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Gli¢ adaptorind traktoérin glic yuvasina takiniz (glic kaynaginin 12V oldugundan emin olun) ve
¢alisma esnasinda olusan vibrasyondan etkilenmeyecek sekilde yuvaya siki oturdugunu kontrol
ediniz.

Cihaz Uzerine bagli tim sensorler seri baghdir. Her sensorde bir giris hatti birde ¢ikis hatti vardir.
Ana cihazdan giden kablo herhangi bir sensérin giris hattina baglanir, ¢ikis hatti diger sensoériin
giris hattina baglanir.

Sensor hatti

CANBUS cikis hatti

CANBUS giris hatti

Not: Tim sensorlerde giris, cikis ve sensor hatti bulunmaktadir. Sensoérlerin tam

anlamiyla calistigindan emin olmak icin;

1- Sensor kutusunun LED 1sig1 yanmali,

2- Cikis hattina bagladiginiz diger sensoér de galismali.

3- Sensor hattindan sinyal geldiginde sensor kutusundaki LED 15181 yanip sonmeli. (optik
sensOr is arasindan parmak gegirdiginizde, endiktif sensor ise sensériin dnlinden
metal gecirdiginizde sensor kutusundaki LED 15181 her sinyalde yanip sdner)

14
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TECHNOLOGIES

Cihazin Agma/Kapama tusuna basiniz. Sirasiyla asagidaki ekranlar karsiniza

cikacaktir.
Cihaz ilk calistirildiginda bagli sensorler taranir, bulunan sensor sayisi ekranda gosterilir.

Bulunan sensor sayisi “0” (sifir) ise Ariza Tespit Adimlari Adim-2’ye geginiz.

B 1 el Searchina = Tohum akisi basladiginda;

Devices...

- Tohum akis kontrol ekraninda asagidaki ekran gorintis;

7o30kmeh B.854%Ha

AN

6.8 cm.  21.8 Adetsm2

- Sira Ustl mesafe ekraninda asagidaki ekran gorintisd.

H.B643Ha
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TECHNOLOGIES

Daha 6nce ekim yapildi ise bu kisimda ekim yapilan alan bilgisi
gorundr.

Fudakmeh B.834%Ha

LI

6.8 cm.  21.8 Adet/m2

Yeni bir ekime baslayacaksaniz yanda gorilen Sifirla tusuna 3 sn. siireyle basili
tuttugunuzda toplam ekilen alan degeri sifirlanir. Ancak daha dnce girilen ayarlar
degismez (Madde 8 - Sifirlama). Eger sifirlama islemi yapilmazsa yeni ekim sonucu, bir
onceki ekim degerinin Gizerine eklenir ve bu ana kadar toplam ekilen alan bilgisi bu
kisimda yer alir.

5- AYARLAR
Yanda gorilen ayar tusuna her basildiginda sirasi ile gelen alt mentlerden »
yukari ve asagi ok tuslari kullanilarak parametreler degistirilebilir. Ayarlar ‘/\

mendsu iginde 30 sn. islem yapilmazsa cihaz otomatik olarak ayarlar
mendisitnden gikip ekim ekranina déner.

Yandaki tusa basildiginda ayarlar menisinden gikilr. ]
Vs
Ayar tusuna basiniz &
vartus X

EKiM ALAMI iGiM Tohum Kon

Yandaki ekran acilir PRRAMETRELER Peridoduss,

16
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TECHNOLOGIES

Yukari, asagi ok tuslarini kullanarak zaman periyodunu seginiz. Yukari
(Segenekler: 0,25 sn— 0,50 sn —0,75 sn— 1,00 sn — 1,50 sn — 2 sn)

———————————— 1O
I DIKKAT

Sira Ustl mesafeniz 40 cm Uzerinde ise 1 sn.”den daha az slire belirlemeniz cihazin sirekli | Asagi
uyari vermesine neden olabilir. |

Ayar tusuna basiniz

Yandaki ekran agilir. Dikkat!!! Sira tGstli mesafe gosterme

Sira Usti
ekraninda degilseniz bu ayar adimini géremezsiniz. Bu ayar Mesafe: 15.8 cm.

adimini gérebilmek icin Sira Ustii Mesafe ekranina gectikten
sonra ayarlara girmeniz gerekmekte.

DIiKKAT |
Ekim makinenizde yaptiginiz disli ayarina gore ayarladiginiz sira tstli mesafenin burada da |
girilmesi gerekmekte. Yanhs deger ekranda size yanlhs uyari verir. |

Yu?ﬁn
Yukari, asagi ok tuslarini kullanarak Sira Ustii Mesafe degerini @
degistirebilirsiniz. 7
Asagi
Ayar tusuna basiniz X

Unite Sawsn

Yandaki ekran agilir.

Yukari
Yukari, asagi ok tuslarini kullanarak Gnite sayisini degistirebilirsiniz. @
Asagi
Ayar tusuna basiniz X

17
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TECHNOLOGIES
. Urite Arasi
Yandaki ekran agilir Mesafelcm)
Yu#fn
Yukari, asagi ok tuslarini kullanarak Uinite arasi mesafeyi
degistirebilirsiniz. ¢
Asagi
r-r————————-——-—=—-———= T == A
DIKKAT |
| Unite sayisinin ve iinite arasi mesafenin hatali girilmesi ekilen alan sonuclarinin hatali |
|_ olmasina neden olur. |

Ayar tusuna basiniz

Yandaki ekran agilir
Sesli Ugar
"ALIK"

Yukari
Tohum diismediginde ekranda verilen uyarinin yaninda cihazin sesli 4
uyari vermesini istemezseniz, bu mentden yukari, asagi ok tuslarini @
kullanarak sesli uyari ayarini kapatabilirsiniz. v
Asagi
Ayar tusuna basiniz PN
pa

Yandaki ek |
andaki ekran acilir L.0nitede Tohun

Kontroli'Uar®

18
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TECHNOLOGIES

Yukari, asagi ok tuslarini kullanarak tnite kontrollinti Var/ Yok
segebilirsiniz.

l.0nitede Tohum
Kontrol:™ok'

Ayar tusuna her bastiginizda sirasiyla asagidaki ekranlar goriinecektir. X

Zlnitede Tohum ZUnitede Tohum
Kontroli'lar® Kl:nr'ntIr'»:-1='|...|ar" i

4.Unitede Tohum i B.lnitede Tohum
Kontrol:lar! r Kontrol'ar

6- GizLi AYAR MENUSU

Ayar mensU icindeyken ayar tusuna ve asagi ok tusuna asagidaki ekran ,\(
gorlintlsi gelesiye kadar birlikte basiniz. Alttaki ekran karsiniza geldiginde s
tuslara basmayi birakiniz.

Yandaki ekran agildiginda ayar tusuna basmayi

* JI) ¢ ‘;Z ES
birakabilirsiniz. e S

Gizli ayar menisiinde, ayar tusuna her basildiginda sirasiyla
asagidaki alt meniler acilacaktir;

- Ekilen Alan Olgii Birimi

- Teker Capi

- Bir Turda Olusan Sinyal Sayisi

- Dil Segenekleri

4
Ayar tusuna basiniz ~/\
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TECHNOLOGIES

Birim :
Yandaki ekran agilir Dekar (Da)

3
Yukari, asagi ok tuslarini kullanarak Hektar / Dekar segebilirsiniz. @

Ayar tusuna basiniz

Yandaki ekran agilir

Tekerlek Gar1 :
B3 Cm,

Yukari

Yukari, asagi ok tuslarini kullanarak tekerlek ¢apini degistirebilirsiniz. @

Asagi
r-r————=-—=———"—™——— - - A
DIKKAT |
| Tekerlek capinin yanlis girilmesi, ekilen alan bilgisinin hatali olmasina neden olur. |
L I
Ayar tusuna basiniz 4
X
. Bir turda olusan
Yandaki ekran agilir st ]
Yukari, asagi ok tuslarini kullanarak bir turda olusan sinyal sayisini
degistirebilirsiniz.

Asagi
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TECHNOLOGIES

Ornek :
Teker sensori tekere baglh 4 civatayi goriiyorsa, 1 turda olusan sinyal sayisini 4 yapmaniz
gerekecektir.

DiKKAT
I Bir turda olusan sinyal sayisinin yanlis girilmesi tiim sonuglarin hatali olusmasina neden olur. |

&
Ayar tusuna basiniz :’\

Yandaki ekran agilir LanauageDil

Tiirkse

Yukari
Yukari, asagi ok tuslarini kullanarak cihazin dilini degistirebilirsiniz.
Secenekler;
- Tirkece Asag
- ingilizce
- Almanca
- Fransizca

- Rusca (Kril alfabeli ekran)

- Bulgarca (Kril alfabeli ekran)

- Romence

- Macarca

- Sirpga

- ispanyolca

- Yunanca (Yunan alfabeli ekran)

7- KALIBRASYON

Kalibrasyon menusiine gegis icin dnce cihaz kapatilir, yandaki agma
tusuna basilir, ardindan hemen yukari ok tusuna basilir ve ekrana altaki @

gorunti gelesiye kadar basili tutulur.
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TECHNOLOGIES

uNiTE
KALiBRASYON

Toz Bolimi
Sensorler toz durumunu gostermektedir. Sensorler tozlu ise lutfen temizligini yapiniz
(Madde 13-4).

Tozlu %88 %63

Unite Tozlanma M </l Tozlu _

Bilaisi

Toz durumu ekranindan ¢ikmak igin ayar tusuna bir kez basiniz.

- Baal Beal Bee1
Ardindan yandaki ekran aglilir. Reset XI tusuna bool el @oal
basarak rakamlari sifilayabilirsiniz. —

Tekeri el ile birkag tur dondurdigiiniizde Unitelerden diisen tohum sayisi sirasiyla

artacaktir. 1. Unita 2. Unite 3. Unite

/

Beal Baal Geal
Beal @eel BBal

4. Unite 6. Unite

Her bir Giniteden 9999’den fazla tohum gectiginde ekran sifirlanir, 9999 adet tohumun
Ustlinde sayim ekranda gériinmez.

4
Kalibrasyon ekranindan ¢ikmak i¢in ayar tusuna bir kez basiniz. >\

Cihaz kapatildiginda daha 6nce yapilan ekim miktari bilgisi kaybolmaz. Yeni bir
ekim islemine baslandiginda dnceki ekim bilgisini silmek igin 3 sn. sliresince Sifirla
tusuna basiimalidir (Madde-8). Bu islem toplam ekilen alan degerini sifirlamaz.
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TECHNOLOGIES

8- SIFIRLAMA

Sifirlama tusuna 3 sn. basildiginda asagidaki ekran goriintileri karsiniza gikar.

Ekim Dederleri Ekim Dederleri Ekim Dederleri Dederler

S1firlanacak! 3 S1firlanacakl 2 S1firlanacakl 1 S1firlandL

Degerler sifirlandi yazisi ekranda goriinesiye kadar sifirlama tusuna basiniz.

9- TOHUM KONTROLU

Traktor ilerledigi stirece ekranda hiz ve ekilen alan bilgisi ha veya da -68.4mBar 3.8851Ha
anlik goriinecektir.

[T

82 cm  17.5 Adetsm2

Ekilen alan bilgisi stirekli artiyor ve tohum akisini goriiyorsaniz veya sira listli mesafe
hesaplaniyorsa sistem ¢aligsiyor demektir.

Tohum akisinda bir problem var ise asagidaki goriintii (6rnek 4 ve 5 nolu liniteden
tohum dismiuyor);

B0, :mE =

IDU

Tohum akisinda bir problem var ise sira Gstli mesafe gosteriminde asagidaki gorinti
(6rnek tim Gnitelerden tohum diismiyor);
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10- HEKTARA DUSEN TOHUM MIKTARININ ve TOPLAM ALANININ
GORUNTULENMESI

karsiniza gelecektir. Ekim sirasinda da ayni sekilde anlik adet/hektar ve toplam

Ana cihaz agik iken yukari ok tusuna basili tuttugunuz siirece asagidaki ekran @
ekilen alan bilgisini goriintileyebilirsiniz.

Torlam Alans:
A Hektar

Adet/Hektar:
131319

11- SON BES PARSIYEL ALAN BILGiSININ GORUNTULENMESI

Ana cihaz acik iken asagi ok tusuna basili tuttugunuz siirece asagidaki ekran
karsiniza gelecektir. Son 5 (bes) parsiyel ekim bilgisi ekranda gorindr.

.
5 ]

5]

©
Lo

=

K
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12- DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

- Ana cihazin darbelere maruz kalmasi, diistirilmesi, uzun siire giin 1sigina maruz
birakilmasi, 12 V’tan daha yiiksek bir glic kaynagina baglanmasi arizalanmasina
neden olabilir.

- Traktérden ekim makinesini ayirmadan once liitfen ara kabloyu (INTCAB-CANBUS-
V1-L) ana cihazdan ve sensor girisinden ayirin. Ara kabloyu zarar gérmeyecek sekilde
toplayiniz.

- Ekim sezonu sonunda agik olan konnektér kapaklarini, kapatin. Ana cihaz baglanti
kablosu ve cakmak adaptoriini dis ortamdan koruyunuz. Acik durumdaki
konektorler dis ortamda zarar gorur, lGtfen acgik pozisyondaki konektorleri dig
etkenlerden koruyunuz.

- Tdm sensorlerin temizliginin agir kimyasallar ve asindiricilar kullanilmadan yapilmasi
gerekmektedir.

- Cihazi yerel dizenlemelere gére atin (6rnegin, geri donlisiim).
- Cihaz, evin diger ¢oplerini attiginiz gibi atmayin.

- Cihazi, Cihaz parcalari ve aksesuarlarini kiiclik cocuklarin erisemeyecegi yerlerde
tutun.

- Cihazi suyun igine atmayin. Basingli su ile temizlemeyin.
- Cihazi agmaya c¢alismayin.

- Cihazi duslirmeyin, Ustline vurmayin ya da sallamayin. Cihazin sert kullanimi, i¢c devre
kartlarina zarar verebilir.

- Cihazi boyamayin. Boya hareketli parcalara zarar verebilir ve uygun bicimde
calismasini engelleyebilir.
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13- ARIZA TESPIT ADIMLARI

Onemli Not: Cihaz tarama islemi yaptiginda hat tizerinde buldugu sensér sayisini
ekranda yazar. Kural, hat tGzerinde baglanmis ilk optik sensori 1, ardindan gelen diger
optik sensorleri sirastile 2 -3 -4 ... olarak tanimlar. (Hangi Uniteye (siraya) 1. diyorsaniz
hatta ilk olarak o senséri baglamalisiniz). Optik sensor haricindeki diger sensorlerin
hangi sirada baglandiginin 6nemi yoktur.

Ana cihaza baglanmig tiim konektoérlerin baglantilarini kontrol ediniz. Gevsek baglanti
var ise konektér vidalarini sikistiriniz.

1. Adim

Ara kablodaki glic adaptorindi, traktoriin gic yuvasina takili olduguna, glic kablosu
tarafindaki konektoriin ana cihaza takili oldugundan emin olunuz.

Cihazin AC / Kapat tusuna bastiginizda Ekran agilmiyorsa;

- Traktorin kontagi kapal olabilir.

- Traktorin glc yuvasi arizal olabilir.

- Aki baglantisinda problem olabilir.

- Traktorin glic yuvasinin sigortasi atmis olabilir, yenisi ile degistiriniz.
- Ara baglanti kablosu arizali olabilir, kabloyu yenisi ile degistirin.

2.Adim

Cihazin Ag/Kapat tusuna basiniztiginizda ekran agiliyorsa;

Ana cihazin ekrani acilir (sensor tarama ve tanimlama islemi yapilir, sistem lizerinde
takili olan sensorer adetleri gbriinir ve ana ekran agllir.)

Cihazin Ag¢/Kapat diigmesine bastiginiz halde cihaz agilmiyorsa;

- 1.Adimi kontrol ediniz.

- Ana cihaza takilan kablo baglantisi gevsek olabilir, kontrol ediniz.
- Kisa devre kontroli yapiniz (Madde 13-5).

- Ana cihaz arizali olabilir yenisi ile degistirin.

Sensor arama islemi yapiyorsa ve sonucunda sensorleri buldu ise 3. Adima geginiz.

Normal Sirali Baglanti

Yukaridaki resimde 4 sirali bir makine baglantisi 6rneklendirilmistir;

26



Ana cihazdan gelen ara kablo yukarida gosterilen resimdeki gibi resmin solundaki
sensoriin giris hattina takilidir ve buna 1. Unite diyoruz. 1.Unite sensériiniin ¢ikis hatt
sagindaki endiktif sensoriin giris hattina baglanmis ve giris ¢ikis hattlari ile diger 3 optik
sensOr baglantisi yapilmis. Sondaki sensorin ¢ikis kablosu bostadir. ( en son sensoriin
konekktor kapaginin kapali olmasina dikkat ediniz.) Tim sensorlerin kutularindaki LED
isiklar yanmaktadir.

Ornek : Tarama islemi sonunda Ekranda 0:4 M:1 yazisini goriiyorsaniz cihazinizda 4 adet
optik sensor, 1 adet Manyetik veya endiktif sensér baglidir. Ancak cihazinizda 4 optik
sensor oldugu halde buldugu optik sensor sayisi (0:0) “0” (sifir) veya 4’tan kiglk bir
rakam ise, manyetik ve/veya endiiktif sensor sayisi (M:0) “0” (sifir) ise asagidaki adimlari
takip ediniz;

Tek Senso6r Baglantisi

Sensoril test etmek igin ana cihazdan gelen ara kabloyu tek bir sensére baglayip ana
cihazi aginiz, sensor kutusu tzerindeki LED 15181 yaniyorsa, ana cihaz tarama islemi
yaptiginda bu tek sensori bulup ekranda géstermelidir.

Ancak alttaki resimdeki gibi sensor kutusundaki LED 15181 yanmiyorsa sensor arizali
olabilir. Sensér arizasindan emin olmak igin arakablo bagka bir sensére baglanmali ve
cihaz tekrar kapatip acildiginda baglanan sensor cihaz tarafindan bulunmali ve LED 1si
yanmali. Eger baglanana diger sensor ¢alisiyorsa bir 6nceki sensor arizalidir yenisi ile
degistirin. Eger baglanan diger sensorler de ¢calismiyorsa ara kablo arizalidir yenisi ile
degistirin.
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Tiim sensorler bagh ve cihaz hi¢ sensor bulamadiysa ( 0:0, M:0);

Alttaki resimde goruldugi gibi;

1. Arakablonun bagli oldugu (resimde en solda) sensorin giris ve cikis hatti
konektorlerini ¢ikartin.

2. Ara Kabloyu bir sonraki sensoériin (resimde soldan ikinci teker Sensorii) giris
hattina takin. Ana cihazi kapatip agin ve tekrar tarama islemi yapilmasini saglayin.

Eger ana cihazda tarama sonucunda O:3 ve M:1 yazisini gorirseniz aradan c¢ikarttiginiz
sensor arizalidir yenisi ile degistirin. Tarama sonucunda yine hi¢ sensér bulunamadiysa
ayni islemi deger sensorler icin de deneyin (Teker sensériine bagli giris ve ¢ikis hattini
sokilin. Ara kabloyu bir sonraki sensére bagladiktan sonra ana cihazi kapatip agin ve
tarama islemini kontrol edin.)

Bltln denemelerde higbir sensér bulunamaz ise ana cihaz veya ara kablo arizahdir,
degistirin.

28



Tum sensorler bagh ve cihaz olmasi gerekenden daha az sensor bulduysa 6rnegin O:1,
M:0;

Alttaki resimde goruldigi gibi ara kablo en soldaki ilk sensoriin giris hattina bagli;

1. Teker sensoriinin giris ve ¢ikis hattindaki konektorleri cikartin.

2. 1.Sensorin ¢ikis kablosunu Teker sensériinden sonra gelen sensoriin giris hattina
takin.

3. Ana cihazi kapatip agin ve tekrar tarama sonucunu kontrol edin. 0:4 M:0 ise Teker
sensOru arizalidir, yenisi ile degistirin.

Hat Gzerinde arizal oldugunu diislindiglinlz sensori tespit etme igin yukarida anlatildigi
gibi sensorler By-pass ederek hangi sensoriin arizali oldugunu tespit ettikten sonra yenisi
ile degistirin.
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Herhangi bir sensorde 3 farkli ariza tipi olusabilir.

1. Giris hatti arizalidir, yenisi ile degistirin.

Sensor hatti arizalidir, yenisi ile degistirin.

3. Cikig hatti arizalidir, yenisi ile degistirin. (Cikis hatti arizali ancak giris ve sensor hatti
galisan sensorii en son sensor yaparak sistemin tam ¢alismasini saglayabilirsiniz.)

N

3.Adim

Ana cihazi agtiginizda sensér tarama ve tanimlari dogru ise;

Traktore bagh pnomatik hassas ekim makinesini yerden iki parmak yukari kaldirin ve

havada tutun. Ana cihaz acik iken tekeri eliniz ile iki tur gevirin. Ana cihazin ekraninda

“Ekilen Alan Bilgisi”’nin arttigindan veya sensoriin arkasindaki LED’in yanip sondiigiinden

emin olunuz.

Tekeri cevirdiginiz halde ana cihaz ekraninda “Ekilen Alan” bilgisi artmiyorsa;

- Konnektor gevsek olabilir baglantiyi kontrol edin.

- Tekere bagl endiiktif sensor ile civata arasindaki mesafenin max. 4 mm oldugunu
kontrol ediniz.

- Sensoru yenisi ile degistirin.

Sensorin calismasindan emin oldugunuz halde, tekeri cevirdiginizde “Ekilen Alan” bilgisi
degismiyorsa
- Sensor arizaldir, yenisi ile degistiriniz.

Onemli Not: Tekeri cevirdiginiz halde tekerden sinyal almiyorsaniz ekim hizi ve ekilen
alan bilgisi ekranda degismeyecektir ancak tohum akis kontrolli devam edecektir.
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4. Adim

Teker sinyalinin ¢alistigindan emin olduktan sonra Ana cihazin Ag/Kapa butonuna
basarak cihazi kapatiniz. A¢/Kapa butonuna tekrar basiniz ve hemen yukari ok tusuna
basili tutun, KALIBRASYON béliimiine geginiz. Asagidaki ekrani gdreceksiniz.

GMITE
KALiBRASYON

Once optik sensérlerin temiz olup olmadigini kontrol edin (toz olabilir, tohumlarin
Uzerindeki ila¢ pudrasi sensoriin goziinl kapatmis olabilir). Temiz degilse kuru veya hafif
nemli bez veya ince firga veya parmaginiz ile temizleyin.

o Tozlu %88 %63
Unite Tozlanma e 27l Tozlu -

Bilaisi

Yukaridaki ekran gériintisiinii almiyorsaniz, kalibrasyon bolimiine girememissiniz,
tekrar deneyin.

Bltldn tohum Unitelerine tohum yerlestirin ve tekeri eliniz ile en az 3 tur gevirin.
Kalibrasyon ekraninda her bir Giniteden gegen tohumlar sayilacaktir.

Eger hicbir Gnitede sayim olmuyorsa;

- Optik Sensorlerin 6nlinden tohum ge¢miyor. Vakumu arttirin.

- Optik Sensor ile disk arasindaki mesafeyi kontrol edin. Tohum kiiglik ise optik
sensori diske 1 mm ye kadar yaklastirin (LOSCAN-45-19V modeller igin).

- Optik Sensér montajini kontrol ediniz, optik gozlerin vidalarinin tam sikih
oldugundan emin olun, optik gozlerin birbirine tam paralel olmasina dikkat edin,
optik gozler arasindaki mesafenin 70 mm’den fazla olmadigini kontrol edin.
(LOSCAN-7-45-19V modeller igin).

- Optik sensorlerin titresimden dolayi gevseyip gevsemedigini kontrol edin.
Gevsemisse sikistirin.

- Optik Sensorler arizah olabilir yenisi ile degistirin.

- Optik sensorleri degistirdiginiz halde sayim yapilamiyorsa; ara baglanti kablosu
gevsek veya arizali olabilir, yenisi ile degistirin.

- Ana Cihaz anizali olabilir yenisi ile degistirin.
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Eger sayim yapiliyor ise ;

Unitelerin esit tohum atip atmadigini kontrol etmek icin; Diskteki tiim deliklerin tohum
ile dolduguna emin olduktan sonra;

- Ana Cihazda “RESET” tusuna basiniz. Ekranda tiim Unite sayimlari
sifirlanacak.

- Tekeri birkag tur gevirin.

- Tdm Unitelerden hemen hemen esit tohum diismesi gerekmekte (liniteler
arasindaki fark en fazla 1-3 tohum olabilir. Disklerin pozisyonuna gore, tohum
tiplerine gore farkhliklar olabilir).

- Esit tohum diismuiyorsa Unite Gzerinde tohumun tek tek diismesini saglayan
bollim ayarlarini degistirin ve tim Unitelerde esit ayar olmasini saglayin.

Not: 4. adimdaki denemelerde vakum, ekim pozisyonundaki gibi olmali.

Ana Cihaz Gzerindeki LED’ler ara sira yanip sdniyorsa;

Sira Ustl mesafeniz 40 cm Uizerinde ise 1 sn.”den daha az slire belirlemeniz cihazin
surekli uyari vermesine sebep olabilir. Zaman periyodunu arttirin.

Kalibrasyon bélimine girerek optik sensor toz bilgisine gore optik sensorleri
temizleyin.

Gerekirse 4. adimi tekrarlayin.

Vakum az olabilir.

Disk delikleri tikanmis olabilir.

Teker ile Ginite arasindaki disli veya saft baglantilarinda problem olabilir.

Tohum gozetleme kapagi agik olabilir, unutmayin ki optik sensorler giin 1sigindan
etkilenir (LOSCAN-45-19V modeller igin).

Ana Cihaz Gzerindeki LED’ler stirekli yaniyorsa.

Sira Ustii Mesafeniz 40 cm {izerinde ise 1 sn.’den daha az siire belirlemeniz cihazin
surekli uyari vermesine sebep olabilir. Zaman periyodunu arttirin.

Kalibrasyon bélimine girerek optik sensor toz bilgisine gore optik sensorleri
temizleyin.

Gerekirse 4. adimi tekrarlayin.

Vakum az olabilir.

Disk delikleri tikanmis olabilir.

Teker ile Ginite arasindaki disli baglantilarinda problem olabilir.

Tohum gozetleme kapagi agik olabilir, unutmayin ki optik sensorler giin 1sigindan
etkilenir (LOSCAN-45-19V modeller igin).

5. Adim Kisa Devre Kontrolii

Ana cihaz kapali degilse kapatin ve cakmak adaptoriini traktoriin cakmak prizinden
ayirin.

Sensdrlerden herhangi birine bagl olan ara kabloyu sensérlerden ayirin.

CGakmak adaptorind tekrar traktore takiniz.

Ana cihazda ACMA/KAPAMA butonuna basin.
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Cihaz acilmiyorsa;
- Anacihaz arizahdir, degistiriniz.

Cihaz agiliyorsa;

- Ara kabloyu sensoriin birine baglayin ancak hatta tek sensér olsun. Ana cihazi
kapatip tekrar acin, sensor tarama ve bulma islemi basarili ise sira ile teker teker her
bir sensori bagladiginizda tekrar ana cihaz kapatip agma islemini yapiniz, kisa devre
olan sensori bulana kadar.

- Kisa devre olan sensori bagladiginizda ana cihaz kapanacaktir. Sensori yenisi ile
degistiriniz.
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